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LES TYPES ET FORMES STANDARDS DES MEULES ABRASIVES

Les types et profils d’abrasifs CGW sont en accord avec les normes internationales.

A, B - Largeur du segment N - Profondeur de la dépouille d'un cote
C -Hauteur (des segments) O -Profondeur de la dépouille de l'autre cote
D - Diametre extérieur P - Diametre de 'embrevement
E -Epaisseur de serrage R -Rayon
F - Profondeur de récession T  -Epaisseur totale
G - Profondeur de 'embrevement U -Epaisseur du bord
H - Diametre de l'alésage V - Angle (des profils)
J - Diametre de la surface plate extérieure V1 -Second angle (des profiles)
K - Diametre de la surface plate intérieure W - Largeur du bord
L  -Longueur du segment
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